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Svareni - teorie

Tohle je jenom stru¢nej a nelplnej prehled, kterej mi slouzi k tomu abych na néco
nezapomnél pri rychloskoleni.

e Svareni vSeobecné
o http://www.svarbazar.cz/phprs/index.php

= http://www.svarbazar.cz/phprs/view.php?cisloclanku=2009011001 (redukcaky)

= http://www.svarbazar.cz/phprs/view.php?cisloclanku=2008042201 (prepousteni)

= http://www.svarbazar.cz/phprs/storage/redukcni_ventily.pdf

» http://www.svarbazar.cz/phprs/storage/plyny preprava.pdf
http://en.wikibooks.org/wiki/Welding
http://en.wikibooks.org/wiki/Welding/Overview_of Techniques
http://www.sanitacegastro.cz/images/stories/tlakove-nadoby-na-plyny-provozni-pravidla-c
sn-078304.pdf
http://www.millerwelds.com/om/01307b_mil.pdf (MAG navody na svareni)

o

[¢]

[¢]
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Metody svareni, historie, bezpecnost

» Kyslik + Vodik
o jedna z nejstarsich metod
o elektrolyza
o jako autogen, ale nepouzitelne nebezpecny a s mensima teplotama plamene
¢ Autogen (Plamen, oxy-fuel)
o plvodné karbid vapenaty jako vyvojnik/generator acetylenu (odtud asi pojem autogen)
o reduk¢ni ventily
= reguluji vysoky tlak z lahve na pracovni tlak (=udava i prutok, napf. cca 8l/min na
0.8mm drat u MAG)
» pojmy "aboslutni tlak" (abs, a), "tlak"???, "pretlak" (gauge, g), "podtlak"
(zaporny pretlak, vac, ng), "tlakova diference" (diff)
= klidné 200-300 bard na vstupu!!! (lahve se testuji na 150% dovoleného tlaku)
= 1bar = 0,1MPa = cca 1 atm (atmosfericky tlak)
= spravny ventil na spravny plyn a tlak!
= citlivé na necistoty a mastnoty (membrana, jehlovy ventil,...)
e pfipojovat na Cisté rozvody
e nemastit
e kvalitni tesneni
e mirne "odfouknout" lahev otevrenim uzaviraciho ventilu pred pripojenim
(krome acetylenu, ten se cisti kartackem)
= yzaviraci ventil lahve obsluhujeme pouze rukou, zavirame rukou, nikdy neotevirame
nadoraz (vzhledem ke tlaku staci pootevrit)
= pripojovat pod tlak s plne otevrenou regulaci (jinak praskne membrana)
= regulaci nikdy neutahovat uplne (jinak praskne membrana)
= nedemontovat pod tlakem
1. zavrit lahev
2. otevrit regulaci
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o acetylen rozpusténej v "houb&" s acetonem

= [dhev musi stat (max Uhel 30°) alespon hodinu pred praci (i pfi praci)

= odbér max 1000l/h (typy horakdl, za redukénim ventilem max 1,5bar, moZnost
propojit lahve +- stejny tlak)

» neprepoustet (acetylen nestaci k uskladneni stlacit, rozpousti se pri 25bar, pak se
ma ustalit na 18bar pri 15C)

= tésnost hadic se testuje mydlovou vodou

» nekoufit omg

» zpétné Slehnuti (zpétny zapal)

e piskani!

» okamzité zavfit ventily

» ventily proti Slehnuti u hordku

* lapace plamene u regulatoru

o Cisténi

* chlazeni horakl pod 350°C

e kybl s vodou!

e reduk¢ni ventil
po proslehnuti vyradit hadice z provozu
= rozklad acetylenu (= exotermicka reakce spustena ohratim nebo narazem -

tepelny Unik)

e lahev nemusi byt ohrata rovhomérné

* je ldhev horka na dotyk? odparuje se z ni voda pri politi?

* byla vystavena pozaru? = oznacit napisem "OHRATA". uz vZzdy je rizikové
(nenadaly vybuch pri plneni kvuli nedostatku acetonu)

e 50°C = vynést ven, chladit s otevifenym uzaviracim ventilem polévanim
vodou (nebo ve vodeé) 24h, ne snéhovym pfristrojem! nebouchat s lahvi,
monitorovat teplotu.

e 60°C = zavfit, hodit do more, zdrhat 300m!

[¢]

Kyslik
» pouze stlacen
= Cisty kyslik vyzaduje tzv. "kyslikovou cistotu"
e zadné hoflavé materialy, oleje, tuky (samovzniceni = vybuch)
* vybaveni nemazat!!!
plamen 3200C
= neutralni
= oxidacni (vice kysliku)
= redukcni, nauhliCovaci (vice acetylenu, tavi rez zpatky na zelezo)
potreba pridavat material (svarovaci drat)
o mozno i fezat
o bryle
e Obalovana elektroda (MMA, Manual Metal Arc, Stick, SMAW)
o Nejobycejnéjsi elektricka (obloukova) metoda
o Desitky V, 100 a vice A, AC/DC, zalezi na polarité
o Trafa vs. invertory
= Soft start
= Arc force
Hot start
Anti stick
Aku Nabijecka/Startsystém
Pozor na zatézovatel!
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[¢]
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= DIY bastly z mikrovinek :)
Elektroda obsahuje jak material, tak tavidlo
= nutno oklepavat strusku (pozor na necistoty ve svaru)
= obaly elektrod rutilové (nejuniverzalngéjsi), bazické, kyselé, specialni (hlinik)
« skladovani, presouseni!!
e polarita! (vétsinou: rutilky a kysele na -, bazicke na +)
 doporucené tloustky a proudy
= nékterymi mozno i fezat (pfilis se nepouziva)
Problémy se zapalenim/udrzenim oblouku
Pozor na kabely/prodluzky (alespon 2,5mm2, max 50m, rozmotat, radéji nepouzivat
vlbec, nevari, vyhazuje jistice)
o Bezpecnost
= UV zéreni
e kukla + odév (boty, rukavice, zastéra, monterky)
e verbalni varovani
» Svarenec je horky i kdyz nezhne!
» Indukce (neomotdavat se kabelem)
¢ MIG/MAG (Metal inert gas, Metal active gas, CO2, cédécko, argon, GMAW/FCAW)
o solid-core (CO2, Argon, Helium, Mix) vs. flux core (FCAW)
= Flux core je lepsi venku na vétru, vitr odfoukne plyn, ale ne tavidlo
= Svary pod argonem maji uzsi penetraci nez pod co2
nejjednodussi metoda pro zaCatecCniky
Plyn je skutecné treba :)
anti spatter vazelina/spre;j
nastaveni proudu a rychlosti dratu
dalsi moznosti (hlinik, pajeni)
o Polarita (s plynem je horak na +, s trubickovym dratem je horak na -)
e TIG (WIG, Tungsten/Wolfram inert gas, GTAW, Argon, Netavici se elektroda...)
o Elektroda se netavi
o Pouze argon
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o

o
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o

o0
=cena T
= v CO2 wolfram shori za vzniku rakovinotvornych splodin
o0

o Hybrid mezi autogenem a MIGem
» Potrfeba ru¢né (nékdy automaticky) dodavat material do svarové lazné

o Nejlepsi svareci metoda, svari témér cokoliv (Na hlinik a horcik je potreba drazsi AC TIG,
na vse ostatni staci DC)

o Sofistikované svareci invertory s hromadou proménnych

o TIGem se da i pajet (a rezat mensi veci)

e Ostatni

o Kovarské svarovani

o Bodovy svarecky ("seSivacky na plech", DIY kondenzatory, trafa z mikrovinek, ZVS
invertory) https://www.youtube.com/watch?v=iLQPeunfoa4

o Svareni pod tavidlem (SAW, Flux; jako MAG, ale sypké tavidlo; vhodné pro CNC)
https://www.youtube.com/watch?v=H6QGLGJ-BOE

o Rezéni a svafeni plazmou (PAW; plasma arc welding. Trochu podobné TIGu, oblouk je
uvnitf horaku, Cisté rezy, CNC)

o Kyslikové kopi (4000°C, prefizne cokoliv, i beton. hofi i pod vodou DIY)
https://www.youtube.com/watch?v=ZtwPx00o9maqw

o Thermitem (exotermické svareni, koleje) https://www.youtube.com/watch?v=XQViDITyIKs
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o Laserem https://www.youtube.com/watch?v=vQSRTCPBFhA
https://www.youtube.com/watch?v=Qglou8Bjk30

o Tfenim https://www.youtube.com/watch?v=5JbnDXw-0pM
https://www.youtube.com/watch?v=tnnN2sBmPLg
Ultrazvukem https://www.youtube.com/watch?v=fc1tCWhGX4g
Tlakem
Explozi https://www.youtube.com/watch?v=2u51tJdRDKO
Plast

o Sklo

o Mnoho dalSich...
» VSeobecné

o Na svar ma typicky vliv poloha, nejvétsi roli hraje gravitace. Je potreba tomu prizpUsobit

technologicky postup svarovani.
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o

Svaritelnost

e Co je magnetické, to je svafitelné (vétsSinou).
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