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Pajeni

Pred pajenim dvou soucastek k sobé je vhodné na né po odizolovani nejdrive nanést kalafunu a
nasledné je pocinovat a dobre prohrat. Obé soucastky kvalitné smocCené v cinu je pak jiz snadné k
sobé pevné pripajet.

Kalafuna

Kalafuna je pri pajeni velmi dllezita. Pri vyssich teplotach naleptava zoxidovany povrch a brani tvorbé
oxidl vlivem teploty na pajeném kovu. Bez ni nema pajeni moc cenu. Jeji nedostatek se projevuje
kromé Spatného ("studeného") spojeni také matnym povrchem cinu. Kalafuna se prepaluje pfi
vysokych teplotach, proto je vhodné pajet primérenou teplotou.

Kalafuna je taktéz velice uzite¢na k prenosu tepla z hrotu pajky do cinu. Pokud se vam nedafi prohrat
napriklad kapku cinu na desce, zkuste si dat na hrot pajky kapku kalafuny (nebo cinu). Kontaktni
plocha mezi pajkou a pajenym predmétem se tak mnohonasobné zvétsi a vysledek na sebe nenecha
dlouho Cekat.

Cim vice kalafuny, tim 1épe. Klidné zalejte vechny pajené plochy kvantem kalafuny. Po dopéjent ji
oCistéte lihem nebo isopropylem, pfipadné odloupnéte Sroubovakem. Pod vrstvou kalafuny se objevi
krasné leskly a funkcni spoj.

Teploty

Cin taje zhruba pfi 232°C, ale pajeny material (méd vyborné vodi nejen proud, ale i teplo), dalsi
ztratové faktory odvadi teplo z pajeného bodu, proto je potreba par stupnl pridat, aby se této teploty
dosahlo i dale od hrotu pajky. Idealni teplota pro vétsSinu uziti je tedy zhruba 303°C, ta zajisti, ze bod
tani cinu bude dosazen nejen na hrotu pajky, ale i v celém objemu cinu. ZvysSeni teploty o kazdych
10°C snizi dle vyrobcu zivotnost pajeciho hrotu na polovinu. Detailné&ji jsou teploty vysvétleny
v nasledujici tabulce.

Teplota |[Fyzikalni efekt

60°C |Voda se viditelné odparuje, velmi nepfijemné na dotyk, zacinaji se tvofit puchyre
60-80°C|Kalafuna taje

120°C |Kalafuna je plne tekuta

183°C |Olovnata cinova pajka (Sn/Pb = 63/37) taje

200°C Kalafuna je zirava

232°C |Bezolovnaty cin taje

250°C |Od této teploty se jiz pajet da = teplota tani cinu + par stupnd navic na vyrovnani ztrat
303°C |Teplota dostatecna na vétsinu pajeni

328°C |Olovo taje (to nas vétSinou nezajima, protoze pajime cinem)

350°C odpajeni. Pajeni vétsich ploch médi. Pajet se da prakticky cokoliv.

399°C Teplota/ pro ogpéjenl’ rpasivnéjé_l'ch sp.ojﬁl../Osobné v tghle chvili uz zvafévujul (od)pdjeni pomoci
plynovyho horaku. Uvédomte si, jestli pajite elektroniku, nebo topenarsky trubky.
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Teplota |[Fyzikalni efekt
Snizujete zivotnost pajky!!! Kalafuna se prepaluje tak rychle, Ze se neda pajet. Nici se
pajené polovodice, odlepuji se trasy z tistaka.

400+°C

Triky

Spatné pocinovatelné povrchy (v zdsadé ve co neni méd = napf. ocelova lanka, atd...) je mozné

cinovat na tableté acylpyrinu (=kyselina acetylsalicylova) nebo na kousku novoduru. Ani v jednom
pripadé vsak nevdechujte vypary!!! Kyselina pomUze ocel naleptat, aby se pro roztaveny cin stala
dostatecné smocitelnou. Stejné mdze pomoci namocit pajeny predmét do kyseliny chlorovodikové.
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